
Надежные механические и гидравлические вальцовочные станки разрабатываются опытными 
инженерами в научно-исследовательском центре компании Durma. 
После тщательных испытаний и оценки станки поступают в серийное производство.

Вальцы

Прочный корпус, обеспечивающий долгий срок службы гибочных станков.• 
Удобный контроллер с многочисленными функциями.• 
Надежная система подшипников, гарантирующая низкие эксплуатационные расходы • 
и эффективность процессов гибки. 
Закаленные валы и система компенсации прогиба, обеспечивающие точность гибки. • 
Система привода с большим крутящим моментом, обеспечивающая минимальное • 
число циклов.

Особенности и преимущества

Гидравлические вальцовочные станки серии  

HRB-3V  

Гидравлические 3-валковые листогибы с гибкой регулировкой положения валков обеспечивают • 
высокую точность, быстроту, производительность и безопасность операций даже для 
малоопытных операторов.
Эти станки используются для гибки листов средней и большой толщины. В отличие от обычных • 
вальцовочных станков, здесь нижние валы перемещаются по горизонтали (вправо и влево), 
а верхние валы – вверх и вниз. Аналогично 4-валковым листогибам, загрузка листов выполняется 
параллельно полу, таким образом, может располагаться на рабочем уровне станка.
При использовании верхнего вала в качестве системы качения может использоваться как • 
традиционный пресс. Возможно выполнение операций формовки и калибровки сварных труб.
Положение листа контролируется путем зажима между верхним и нижними валками, • 
что позволяет предотвратить соскальзывание и падение листа. Станок также может быть 
установлен ниже уровня земли.
Подробная техническая документация предоставляется по запросу. • 

Астана +7(77172)727-132 Волгоград (844)278-03-48 Воронеж (473)204-51-73 Екатеринбург (343)384-55-89 Казань (843)206-01-48
Краснодар (861)203-40-90 Красноярск (391)204-63-61 Москва (495)268-04-70 Нижний Новгород (831)429-08-12 Новосибирск (383)227-86-73
Ростов-на-Дону (863)308-18-15 Самара (846)206-03-16 Санкт-Петербург (812)309-46-40 Саратов (845)249-38-78 Уфа (347)229-48-12

Единый адрес: drm@nt-rt.ru Веб-сайт: durma.nt-rt.ru



Гидравлические вальцовочные станки

СТАНДАРТНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

Сертификат CE для Европейского Союза

Блок управления с цифровой индикацией

Гибка конуса

Валы с индукционной закалкой

Позиционирование боковых валов с электронной 
синхронизацией через ПЛК

Нижний вал, жесткий, с механической синхронизацией 

Конструкция из стали со снятыми напряжениями

Системы подшипников для валов

Гидравлическое устройство для откидывания верхнего вала 

Гидравлический двигатель для верхних валов, с 
использованием планетарного редуктора 

Гидравлический двигатель для боковых валов, диаметром 360 + 
гидравлический двигатель верхней передачи

Электрическая и гидравлическая защита от перегрузок

ОБОРУДОВАНИЕ, ПОСТАВЛЯЕМОЕ ПО ЗАКАЗУ

Полированные валы

Плавное регулирование скорости

Масляный охладитель

Боковые опоры с обеих сторон

Система подъема вертикальных опор 
(механическая или гидравлическая)

Стол для подачи материалов

Сменный верхний вал для заготовок малого диаметра

Удлинительные валы для профильной гибки

Возможность сварочных работ на станке

Подготовка для системы подъема вертикальных опор

Мин. внутр. диаметр ∅ Dmin*

∅dx1,5 ∅dx3 ∅dx5

Рабочая 
длина

Предв. 
загиб Загиб Загиб Верхний 

вал
Боковые 

валы
Макс. 

пропуск Длина Ширина Высота Рабочая 
высота Масса Мощность 

двигателя

L (мм) s (мм) S (мм) S (мм) ∅d (мм) ∅d (мм) А (мм) U (мм) G (мм) Y (мм) C (мм) кг кВт

HRB-3 2006 2050 4 6 7 185 165 70 3850 1300 1150 810 2500 5,5

HRB-3 2010 2050 8 10 12 210 190 75 3830 1160 1180 835 4000 7,5

HRB-3 2013 2050 10 13 15 230 200 75 3830 1160 1180 825 4800 11

HRB-3 2508 2550 6 8 10 210 190 75 4330 1160 1180 835 4500 7,5

HRB-3 2513 2550 10 13 15 270 250 100 4760 1660 1590 1155 6700 15

HRB-3 2520 2550 16 20 22 330 290 100 4760 1660 1590 1125 10400 22

HRB-3 3006 3100 4 6 7 210 190 75 4880 1160 1180 835 5000 7,5

HRB-3 3010 3100 8 10 12 270 250 100 5310 1660 1590 1155 7500 11

HRB-3 3013 3100 10 13 15 300 270 100 5310 1660 1590 1140 9000 15

HRB-3 3016 3100 13 16 18 330 290 100 5310 1660 1590 1125 11800 18,5

HRB-3 3020 3100 16 20 22 360 330 125 5560 2060 2050 1510 12500 22

HRB-3 3025 3100 20 25 28 400 350 125 5560 2060 2050 1490 17000 30

Технические характеристики

* ∅ Dmin= ∅dx2 (предв. гибка); ∅dx4 (гибка)

Для материалов с пределом текучести 240 Н/мм2 

При гибке конусов принимается половинное значение.

Гидравлические вальцовочные станки серии   

HRB-3  

Гидравлический 3-валковый листогиб  
Гибкая регулировка вала; особенно удобна для листов средней • 
толщины.
Экономичное решение для больших диаметров.• 
Широкий рабочий диапазон.• 
Точная гибка конуса.• 
Высокая точность и надежность при доступной цене.• 
Большой крутящий момент и высокая скорость для всех трех валов.• 



Гидравлические вальцовочные станки

Гидравлические вальцовочные станки серии  

HRB-4  

Гидравлический 
4-валковый листогиб  

Точность, простота в работе, высокая скорость • 
гибки листов.
Площадь плоских участков на краях листа сведена • 
к минимуму.
Простота выполнения предварительной гибки, • 
гибки заготовок в виде конуса и эллипса. 
Выполнение предварительной гибки с обоих • 
концов за один цикл.
Гидравлические и электрические системы • 
снабжены защитой от перегрузок и требуют 
минимум обслуживания. 
Гидравлические и электрические компоненты • 
выполнены по модульному принципу 
и разработаны по мировым стандартам.
Положение листа контролируется путем зажима • 
между верхним и нижними валками.
Эффективная работа с применением • 
контроллеров типа CNC.
Оптимальная продолжительность цикла. • 
Простота выполнения операций даже для • 
малоопытных операторов.

СТАНДАРТНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

Сертификат CE для Европейского Союза

Блок управления с цифровой индикацией

Гибка конуса

Валы с индукционной закалкой

Позиционирование боковых валов с электронной 
синхронизацией через ПЛК

Нижний вал, жесткий, с механической синхронизацией 

Конструкция из стали со снятыми напряжениями

Системы подшипников для валов

Гидравлическое устройство для откидывания верхнего вала 

Гидравлический двигатель для верхних и нижних валов,  
с использованием планетарного редуктора 

Гидравлический двигатель для боковых валов, диаметром 360 + 
гидравлический двигатель верхней передачи

Электрическая и гидравлическая защита от перегрузок

Гидравлическое устройство регулировки нижних валов

Для всех осей доступна регулировка скорости через CNC 

ОБОРУДОВАНИЕ, ПОСТАВЛЯЕМОЕ ПО ЗАКАЗУ

Контроллер типа NC 

Контроллер типа CNC – цветной дисплей – графическое 
представление

Полированные валы

Плавное регулирование скорости

Масляный охладитель

Боковые опоры с обеих сторон

Система подъема вертикальных опор 
(механическая или гидравлическая)

Сменный верхний вал для заготовок малого диаметра

Удлинительные валы для профильной гибки

Возможность сварочных работ на станке

Подготовка для системы подъема вертикальных опор

Стол для подачи материалов

Специальные приложения для производства ветряков



Гидравлические вальцовочные станки

Гидравлические вальцовочные станки серии   

HRB-4  
Основные характеристики серии HRB-4 

ПРОЧНЫЙ КОРПУС СТАНКА 

Корпус станка усилен и имеет 
низкую посадку с целью умень-
шения вибраций и деформа-
ций. Корпус станка, станина и  
стальные опоры обрабатываются 
для снятия напряжений после 
сварочных работ.

СИСТЕМА ГИБКИ КОНУСА  

Операции гибки конических 
деталей выполняются просто 
и эффективно благодаря проч-
ному корпусу, а также возмож-
ности расположения нижних и 
боковых валов под углом.
Что касается гибки конусов 
малого диаметра, станки 
компаний-конкурентов способны 
изготавливать конусы с диаме-
тром, в три раза превышающим 
диаметр верхнего вала, в то 
время как станок Durma HRB-4 
легко выполняет гибку конуса 
с диаметром, всего в полтора 
раза превышающим диаметр 
верхнего вала. 

ЗАКАЛЕННЫЕ ВАЛЫ И СИСТЕ-
МА КОМПЕНСАЦИИ ПРОГИБА

Валы из прочной углеродистой 
стали (C45) обрабатываются на 
токарных станках с ЧПУ типа 
CNC, обеспечивающих высокую 
точность без эффекта надреза.
Рабочие поверхности валов 
подвергаются индукционной 
закалке до 54±2 по шкале С 
твердости по Роквеллу. 
Валам придается бочкообразная 
форма с целью компенсации 
прогиба стола в процессе гибки.

НАДЕЖНАЯ СИСТЕМА 
ПОДШИПНИКОВ 

Валы направляются с помощью 
системы сферических ролико-
подшипников с бронзовым кор-
пусом. Такая система позволяет 
снизить необходимость в смазке 
и обеспечивает высокую точ-
ность операций.

ПЛАНЕТАРНЫЙ СТАН 
(КАЧАЮЩИЕСЯ РОЛИКИ) 

Для боковых валов используют-
ся качающиеся ролики, позво-
ляющие 2 валам двигаться не-
зависимо по сложным орбитам. 
Боковые валы приближаются к 
верхнему валу при движении 
по кривой орбите, что обеспе-
чивает эффективное выполне-
ние предварительной гибки и 
позволяет снизить пружинение 
листов.
(Для верхнего вала диаметром ≥ 
460 мм предусмотрена система 
прямолинейных роликов).

СИСТЕМА ПРИВОДА С БОЛЬШИМ КРУТЯЩИМ МОМЕНТОМ 

Система привода с большим крутящим моментом обеспечивает 
минимальное число циклов.
Верхние и нижние валы приводятся в действие гидравлическим 
двигателем, с использованием планетарного редуктора.
Гидравлическая система тормоза предотвращает скольжение листа 
в обратном направлении.
Предохранительные клапаны защищают гидромотор и прочие ком-
поненты от перегрузок и пиковых давлений.

СИСТЕМА 
СИНХРОНИЗАЦИИ ВАЛОВ 

Нижний вал прижимает листы 
различной толщины без дефор-
маций и сохраняет параллель-
ность благодаря гидравлической 
регулировке торсионного вала.

Привод 2-4 
Верхний вал ∅ 140–430 мм

Привод 4-4 
Верхний вал ∅ 460–1070мм



Гидравлические вальцовочные станки

Гидравлические вальцовочные станки серии  

HRB-4  

Контроллеры

ЦИФРОВАЯ ИНДИКАЦИЯ 

Обеспечивает синхронную рабо-
ту нижних и боковых валов.
Этот процесс контролируется с 
помощью ПЛК с использовани-
ем 6 осей и сенсорного экрана 
оператора. Возможно програм-
мирование последовательности 
гибки (максимум 5 шагов), что 
обеспечивает эффективность 
операций и экономит время.

КОНТРОЛЕРЫ ТИПА NC  

В дополнение к цифровой инди-
кации, в обучающем режиме кон-
троллер позволяет записывать 
все шаги, введенные оператором. 
В автоматическом режиме станок 
соответственно повторяет все за-
писанные действия. Контроллеры 
типа NC могут сохранять до 70 
программ, состоящих максимум 
из 100 шагов.

ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 
И ЭЛЕКТРОННЫЕ СИСТЕМЫ

Электрические системы станков 
спроектированы в соответствии с 
правилами техники безопасности 
CE с использованием электриче-
ских деталей известных произ-
водителей. Системы защищены  
от перегрузок по току (элемен-
ты системы, электропитание, 
электроника и двигатели).

СИСТЕМА БОКОВЫХ ОПОР 

При обработке листов большого 
размера данная система обеспе-
чивает поддержку станка 
с обеих сторон от основания. 
По отдельному заказу могут 
быть предоставлены системы 
направляющих планок с незави-
симым гидравлическим управле-
нием с панели оператора.

ВЕРХНЯЯ СИСТЕМА 
ПОДДЕРЖКИ 

При выполнении гибки больших 
деталей используется система 
верхней поддержки, обеспечи-
вающая поддержку в вертикаль-
ном направлении.

ФУНКЦИЯ ГИБКИ В 
ВЕРТИКАЛЬНОМ ПОЛОЖЕНИИ 

Используется при обработке 
заготовок большой высоты. Для 
предотвращения деформаций 
требуются системы поддержки, 
состоящие из вертикальных 
(боковых) опор.

АВТОМАТИЧЕСКАЯ ГИБКА СИСТЕМА ПОГРУЗКИ-РАЗГРУЗКИ 

КОНТРОЛЕРЫ ТИПА CNC

Контроллер типа CNC, в дополнение к системе управления типа NC 
с графической системой управления позволяет выполнять операции 
гибки шаг за шагом или по автоматическим расчетам, не требую-
щим высокой квалификации оператора. Благодаря наличию готовых 
шаблонов можно легко изготавливать полицентрические детали, 
например, в форме эллипса. 

ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ СИСТЕМА

Движения станка инициируются гидравлическими компонентами. 
Точность движения по всем осям обеспечивают высокоскоростные 
клапаны лучших мировых производителей. Предохранительные 
клапаны обеспечивают защиту двигателей и других компонентов 
от пиковых давлений и перегрузок.

УДЛИНИТЕЛЬНЫЕ ВАЛЫ ДЛЯ ПРОФИЛЬНОЙ ГИБКИ

По отдельному заказу могут быть предоставлены удлинительные 
валы для профильной гибки, позволяющие выполнять гибку квадрат-
ных, круглых, цилиндрических, профильных, уголковых деталей и т.п. 
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Гидравлические вальцовочные станки серии   

HRB-4  
Мин. внутр. диаметр ∅ Dmin

∅dx1,5 ∅dx3 ∅dx5

Рабочая 
длина

Предв. 
загиб Загиб Загиб Верхний 

вал
Нижний 

вал
Боковые 

валы
Макс. 

пропуск Длина Ширина Высота Рабочая 
высота Масса Мощность 

двигателя

L (мм) s (мм) S (мм) S (мм) ∅d (мм) ∅d (мм) ∅d (мм) А (мм) U (мм) G (мм) Y (мм) C (мм) кг кВт

HRB-4 1504 1550 3 4 5 140 130 130 12 3040 970 1140 880 2370 4

HRB-4 1505 1550 4 5 6 150 140 130 12 3040 970 1140 875 2430 5,5

HRB-4 1507 1550 5 7 8 170 150 140 15 3040 970 1140 865 2600 5,5

HRB-4 2003 2050 2 3 4 140 130 130 12 3540 970 1140 880 2730 3

HRB-4 2004 2050 3 4 5 150 140 130 12 3540 970 1140 875 2820 4

HRB-4 2006 2050 4 6 7 170 150 140 15 3540 970 1140 865 3030 5,5

HRB-4 2008 2050 6 8 10 200 190 170 30 3830 1160 1180 840 4730 7,5

HRB-4 2010 2050 8 10 12 210 190 180 30 3830 1160 1180 835 4940 7,5

HRB-4 2013 2050 10 13 15 230 210 190 30 3830 1160 1180 825 5280 11

HRB-4 2016 2050 13 16 18 270 250 220 50 4260 1660 1590 1155 9600 15

HRB-4 2020 2050 16 20 22 300 270 220 50 4260 1660 1590 1140 10000 18,5

HRB-4 2025 2050 20 25 28 330 300 240 50 4260 1660 1590 1125 10800 22

HRB-4 2030 2050 25 30 33 360 330 270 60 4510 2060 2050 1510 15700 30

HRB-4 2035 2050 30 35 38 400 370 290 65 4510 2060 2050 1490 16800 37

HRB-4 2040 2050 35 40 44 430 400 320 70 4510 2060 2050 1475 17900 45

HRB-4 2050 2050 40 50 55 460 460 370 90 5150 2300 2530 1875 29000 52

HRB-4 2065 2050 50 65 70 490 490 390 100 5250 2300 2600 1865 30000 60

HRB-4 2506 2550 4 6 7 200 190 170 30 4330 1160 1180 840 5240 7,5

HRB-4 2508 2550 6 8 10 210 190 180 30 4330 1160 1180 835 5500 7,5

HRB-4 2510 2550 8 10 12 230 210 190 30 4330 1160 1180 825 5920 11

HRB-4 2513 2550 10 13 15 270 250 220 50 4760 1660 1590 1155 10600 15

HRB-4 2516 2550 13 16 18 300 270 220 50 4760 1660 1590 1140 11100 18,5

HRB-4 2520 2550 16 20 22 330 300 240 50 4760 1660 1590 1125 12100 22

HRB-4 2525 2550 20 25 28 360 330 270 60 5010 2060 2050 1510 17500 22

HRB-4 2530 2550 25 30 33 400 370 290 65 5010 2060 2050 1490 18800 30

HRB-4 2535 2550 30 35 38 430 400 320 70 5010 2060 2050 1475 20300 37

HRB-4 2540 2550 35 40 44 460 460 370 90 5650 2300 2530 1875 31000 44

HRB-4 2550 2550 40 50 55 490 490 370 100 5750 2300 2600 1865 35000 52

HRB-4 2565* 2550 50 65 70 500 500 410 100 5850 2350 2650 1840 39000 60

HRB-4 3006 3100 4 6 7 210 190 180 30 4880 1160 1180 835 6200 7,5

HRB-4 3008 3100 6 8 10 230 210 190 30 4880 1160 1180 825 6700 11

HRB-4 3010 3100 8 10 12 270 250 220 50 5310 1660 1590 1155 11800 11

HRB-4 3013 3100 10 13 15 300 270 220 50 5310 1660 1590 1140 12300 15

HRB-4 3016 3100 13 16 18 330 300 240 50 5310 1660 1590 1125 13400 18,5

HRB-4 3020 3100 16 20 22 360 330 270 60 5560 2060 2050 1510 19000 22

HRB-4 3025 3100 20 25 28 400 370 290 65 5560 2060 2050 1490 20800 30

HRB-4 3030 3100 25 30 33 430 400 320 70 5560 2060 2050 1475 22600 37

HRB-4 3035 3100 30 35 38 460 460 370 90 6200 2300 2530 1875 34000 44

HRB-4 3040 3100 35 40 44 490 490 370 100 6300 2300 2600 1865 40000 52

HRB-4 3050* 3100 40 50 55 500 500 410 100 6400 2350 2650 1840 45000 60

HRB-4 3065* 3100 50 65 70 650 610 500 125 6350 3240 3660 2825 70000 74

HRB-4 3085* 3100 70 85 90 760 720 600 160 7500 3600 3950 3000 90000 110

HRB-4 3105* 3100 90 105 110 820 780 640 200 7500 4000 4300 3280 140000 150

HRB-4 3120* 3100 100 120 126 870 820 690 220 7500 4300 4800 3690 160000 185

HRB-4 3140* 3100 120 140 147 970 920 770 250 7700 4700 5200 3990 190000 220

HRB-4 3160* 3100 140 160 168 1070 1020 870 280 8500 5300 5500 4190 230000 300

HRB-4 4006 4100 4 6 7 270 250 220 50 6310 1660 1590 1155 13800 11

HRB-4 4008 4100 6 8 10 300 270 220 50 6310 1660 1590 1140 14600 11

HRB-4 4010 4100 8 10 12 330 300 240 50 6310 1660 1590 1125 16200 15

HRB-4 4013 4100 10 13 15 360 330 270 60 6560 2060 2050 1510 22400 18,5

HRB-4 4016 4100 13 16 18 400 370 290 65 6560 2060 2050 1490 24600 22

HRB-4 4020 4100 16 20 22 430 400 320 70 6560 2060 2050 1475 27000 30

HRB-4 4025 4100 20 25 28 460 460 370 90 7200 2300 2530 1875 38000 37

HRB-4 4030 4100 25 30 33 490 490 370 100 7300 2300 2600 1865 45000 44

HRB-4 4035* 4100 30 35 38 500 500 410 100 7400 2350 2650 1840 54000 52

Технические характеристики
* ∅ Dmin= ∅dx2 (предв. гибка); ∅dx4 (гибка)

Для материалов с пределом текучести 240 Н/мм2 
При гибке конусов принимается половинное значение.



Электромеханические вальцовочные станки

Электромеханические вальцовочные станки серии  

MRB

Ассиметричный 3-валковый листогиб с механическим приводом. • 
Эффективное выполнение различных типов вальцовки деталей.• 

СТАНДАРТНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

Гибка конуса

Ручная регулировка верхнего и нижнего вала

Верхний и нижний валы приводятся в действие 
электродвигателем, с использованием коробки передач
и редуктора

Подвесная панель управления

Литая чугунная станина 

Система ограничения для точной гибки

ОБОРУДОВАНИЕ, ПОСТАВЛЯЕМОЕ ПО ЗАКАЗУ

Сертификат CE

Цифровая индикация

Механизированный нижний вал

Механизированный задний вал

Закаленные валы

Шлифованные валы

Удлинительные валы для профильной гибки

Специальные валы для профильной гибки

Серия MRB 1004 1005 1204 1205 1206 1503 1504 1505 2004

Рабочая длина, мм 1030 1030 1280 1280 1280 1530 1280 1280 1280

Загиб, мм 4 5 4 5 6 3 5 5 5

Предварит. Загиб, мм 3 4 3 3,5 4 2 3,5 3,5 3,5

Верхний вал, ∅, мм 110 130 120 130 140 110 130 130 130

Мощность двигателя, кВт 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2 2,2

Длина, мм 1900 1900 2150 2150 2150 2400 2150 2150 2150

Высота, мм 1120 1120 1120 1120 1120 1120 1120 1120 1120

Ширина, мм 940 940 940 940 940 940 940 940 940

Масса, кг 1195 1275 1345 1385 1455 1388 1385 1385 1385

Технические характеристики



Электромеханические вальцовочные станки

Электромеханические вальцовочные станки серии   

MRB-S

СТАНДАРТНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

Гибка конуса

Механизированный задний вал

Верхний и нижний валы с зубчатой передачей

Подвесная панель управления

Валы из стали SAE 1050 

Валы с индукционной закалкой

Конструкция из стали со снятыми напряжениями

Опоры на машинах 2,5 и 3 м 

Система ограничения для точной гибки

ОБОРУДОВАНИЕ, ПОСТАВЛЯЕМОЕ ПО ЗАКАЗУ

Сертификат CE

Цифровая индикация

Механизированная регулировка нижнего вала

Шлифованные валы

Удлинительные валы для профильной гибки

Специальные валы для профильной гибки

Серия MRB-S 1506 2005 2006 2007 2503 2504 2506 2508 3004 3006

Рабочая длина, мм 1530 2030 2030 2030 2530 2530 2530 2530 3030 3030

Загиб, мм 6 5 6 7 3 4 6 8 4 6

Предварит. загиб мм 4 4 5 6 2 3 4 6 2 4

Верхний вал, ∅, мм 150 160 170 190 150 170 190 220 180 220

Мощность двигателя, кВт 4 4 4 5,5 4 4 5,5 5,5 4 5,5

Длина мм 3100 3600 3600 3750 4100 4100 4250 4250 4600 4750

Высота мм 1120 1120 1120 1200 1120 1120 1200 1200 1120 1200

Ширина мм 1020 1020 1020 1150 1020 1020 1150 1150 1020 1150

Масса, кг 2100 2300 2400 3400T 2700 2700 3750 4430 4250 4920

Технические характеристики

Асимметрические 3-х валковые листогибы  
Особенно удобны для обработки тонких листов при малых партиях. • 
Удобство предварительного загиба благодаря закреплению заготовки между • 
верхним и нижним валами. 
Экономичное решение для малых и средних предприятий.• 
Широкий диапазон промышленного применения. • 



Электромеханические вальцовочные станки серии  

MRB-E

СТАНДАРТНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

Гибка конуса

Ручная регулировка верхнего и нижнего вала

Литая чугунная станина 

Валы из стали SAE 1050 

Пазы для гибки на нижнем и заднем валах

Подвесная ножная педаль

Аварийный останов

Верхний и нижний валы с цепной передачей

ОБОРУДОВАНИЕ, ПОСТАВЛЯЕМОЕ ПО ЗАКАЗУ

Сертификат CE

Закаленные валы

Шлифованные валы

Серия MRB-E 1001 1002 1003 1202 1225 1203 1525 2015 2002

Рабочая длина, мм 1030 1030 1030 1280 1280 1280 1530 2030 2030

Загиб, мм 1 2 3 2 2,5 3 2,5 1,5 2

Предварит. загиб, мм 0,8 1,2 2 1,2 1,5 2 1,5 0,8 1

Верхний вал, ∅, мм 56 75 90 75 90 95 95 90 95

Мощность двигателя, кВт 0,75 0,75 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

Длина, мм 1750 1750 1750 2000 2000 2000 2250 2750 2750

Высота, мм 1100 1135 1135 1135 1135 1135 1135 1135 1135

Ширина, мм 840 840 840 840 840 840 840 840 840

Масса, кг 280 385 440 455 530 555 630 680 715

Технические характеристики

Астана +7(77172)727-132 Волгоград (844)278-03-48 Воронеж (473)204-51-73 Екатеринбург (343)384-55-89 Казань (843)206-01-48
Краснодар (861)203-40-90 Красноярск (391)204-63-61 Москва (495)268-04-70 Нижний Новгород (831)429-08-12 Новосибирск (383)227-86-73
Ростов-на-Дону (863)308-18-15 Самара (846)206-03-16 Санкт-Петербург (812)309-46-40 Саратов (845)249-38-78 Уфа (347)229-48-12

Единый адрес: drm@nt-rt.ru Веб-сайт: durma.nt-rt.ru


